MAJOR AF LINK

MAJOR AF LINE je fazetovaci systém vytvofeny z linie kompozitnich
vicevrstvych fazet a umély chrup doplfiuje o $kalu lehce tvrdnoucich
materiald navrienych specificky pro dosaZeni ptirozeného vzhledu pfi
obnoveni implantované protézy.

MAIJOR AF LINK mdZe byt pouZit pro Sirokou skalu zubnich oSetfeni, a to jak
zubafri na vlastni klinice, tak i techniky v laboratofich.

Vicevrstvé zuby a fazety z kompozitnich materialG byly vyvinuty proto, aby
propojily pfirozeny vzhled s funkénimi koncepty. Mohou byt pouZity v
kombinaci s fadou cementl MAJOR AF, pfilnavymi Cinidly, lehce tvrdnoucimi
kompozitnimi materidly a materidly z akrylové pryskyfice pro estetickou
obnovu implantatd.

Celd fada MAJOR AF byla navriena tak, aby poskytovala optimalni
kompatibilitu materidld pfi sou¢asném dosazeni vynikajicich vysledkd diky
Siroké skale dostupnych odstind.

Radu MAIOR AF lze pouiit v nékolika réiznych typech fazetovani a
estetickych vyplni na implantované protéze, napfiklad:

¢ Estetické diagnostické zkousky

+ Konické a teleskopické korunky

* VyplIné podporované implantaty

¢+ Trvalé a docasné korunky a mustky
¢+ Okluzni fazety

+ Kombinovana protéza

+ Docasna a totalni protéza

USPORY CASU A NAKLADU

MAJOR AF LINK umoZriuje stomatologlim realizaci implantovanych protéz
velmi snadnym a rychlym zplsobem a diky kompozitnim fazetam jako
docasnym estetickym vypInim dosahovat vétsi Uspory ¢asu a nakladUd. Timto
zpUsobem mohou pacienti okamZité vyhodnotit konecné vysledky trvalého
implantatu, ktery ma byt proveden v laboratofi pozdéji, za pouziti stejnych
vybranych fazet.

OPTIMALNI VYSLEDKY S )
KOMBINOVANOU PROSTEZOU

Pouziti MAJOR AF LINK k vytvoreni kombinované protézy spolu s umélymi
zuby MAJOR PLUS COMP umoznuje optimalni vysledky z hlediska jednotnosti
odstinl a okluzni funkénosti. Umélé zuby MAJOR PLUS COMP byly vyvinuty
spolec¢né s fazetovym obloZenim, aby se ziskala fada odstin( a odlitkd, které
odpovidaji MAJOR AF COMP LINE.

VYPLNE A ESTETICKE VLASTNOSTI

Kompozity MAJOR AF vytvrzované svétlem pro stratifikace a estetické vyplné
mohou byt pfimo nandseny na fazety pomoci pojiv MAJOR AF LINK. Tyto
kompozity byly wvyvinuty pro zajisténi stabilni a trvanlivé prilnavosti.
Kompozity MAJOR AF vytvrzované svétlem a akrylové pryskyfice umoznuji
realizaci témér nekonecné kombinace vlastnosti pfi dosaZeni vynikajicich
estetickych a funkcnich vysledka.

HLAVNI VLASTNOSTI

OkamZzité viditelny esteticky vysledek
Adaptabilita na vSechny typy protetickych
implantatd

Lze pouzit s kompozitnimi materidly nebo
akrylovymi pryskyricemi

Siroka 8kala estetickych vlastnosti




MAJOR AF COMP

Trojrozmérny navrh morfologie a stratifikace fazet.

MAJOR AF COMP
FAZETOVE ZUBY

ZUBY MAJOR PLUS COMP

Fazetové oblozeni MAJOR AF COMP a zuby MAJOR PLUS vyrdbi v Italii firma
MAJOR. Jedna z prednich evropskych stomatologickych spole¢nosti MAJOR
vyrabi zuby z kompozitnich materidld vice neZ tficet let. Pouziti
nejmodernéjsich vyrobnich metod poskytuje vyjimecnou kvalitu a
spolehlivost materidld MAJOR AF COMP.

Fazetové obloZzeni MAJOR AF COMP a zuby MAJOR PLUS COMP umoZznuji
kazdému zubnimu Iékati vyrazné snizit potfebu dalsich selektivnich Gprav.

MORFOLOGIE

Siroka $kéla prednich a zadnich forem umozZiiuje optimalni pouZiti fazet v
kombinaci s produkty MAJOR AF LINK pfi jakémkoli typu estetické
rekonstrukce provadéné stomatology nebo zubnimi techniky. Dyhované
oblozeni MAJOR AF COMP a MAJOR PLUS pro zadni zuby jsou dostupné ve
gkale ANATOMICKYCH, TECHNICKYCH a WFA (WIDE FUNCTIONAL AREA)
odlitkd.

Vysoce ANATOMICKE odlitky pfinaseji d@raznéjsi naklonéni hrbolkd 25°.
Specifickd morfologie anatomickych odlitkG poskytuje permanentni okluzni
kontakty s naslednym sniZzenim bocniho tahu a zvySeni stability protézy.
Pfirozeny vzhled chrupu, charakterizovany hlubokymi ryhami, umoziuje
lepsi skus a dava protéze vyssi mimetickou hodnotu.

TECHNICKE odlitky jsou navrzeny s vyvazenou rovinou skusu, ktera dodriuje
specifickd pravidla geometrie. Chrup ma kuspidaci s geometrickym
naklonem aZz do 20° a ploché kluzné roviny. Tento typ designu zajistuje
snadné a funkcni spojeni.

Formy WFA byly vyvinuty ve spolupraci s prof. Giuliem Pretim a protetickym
oddélenim stomatologické fakulty univerzity v Turiné a dodrzuji montazni
filozofii v oboustranné vyvazeném skusu dle prof. Gerbera: jamka prvniho
spodniho molaru predstavuje velkou funkcni oblast asi 2 mm, coZ zarucuje
bezchybny skus.



MAJOR AF COMP

Stratifikace s kompozitni sklovinou a vnitfnimi vrstvami z akrylové pryskyrice.

MAJOR AF COMP
FAZETOVE ZUBY

ZUBY MAJOR PLUS COMP

MATERIALY A STRATIFIKACE

Fazetové oblozeni MAJOR AF COMP a zuby MAJOR PLUS COMP se vyrabi
metodou vice vrstev. Realizace vnéjsi vrstvy vysoce kvalitnim kompozitnim
materidlem poskytuje optimalni odolnost proti odéru. Timto zplUsobem je
pacientlim poskytovana vysokd ochrana protézy béhem Zvykani a vyssi
rozmeérova stabilita.

Vnitfni vrstvy jsou zhotoveny z akrylové pryskyfice, aby bylo zajiSténo
dokonalé pfilnuti k ostatnim materialim pomoci vhodnych pojiv.

HLAVNI VLASTNOSTI

© Maji vétsi odolnost proti odéru nez chrup z akrylové pryskyfice

+ Nizsi naklady neZ u porcelanového chrupu
¢+ Zlepsuje kompatibilitu s protéjsSim zubem (srovnatelné s porcelanovym chrupem)
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MAJOR AF LINK

PROTOKOL

PREDBEZNA UPRAVA KOVOVE
KONSTRUKCE

¢+ Otryskejte kovovou konstrukci 120um oxidem hlinitym pfi tlaku 2-3 bary.

* Odpafenim odstrante veskery zbytkovy materidl z povrchu konstrukce.
Naneste MAJOR AF LINK C METAL PRIMER (ref.é. B4551) s
minimalni tloustkou vrstvy a nechte produkt zaschnout na vzduchu po dobu
nejméné 2 minut.

+ Naneste tenkou a homogenni vrstvu MAJOR AF LINK C PASTE
OPAQUER (ref.¢. B4521) na horni oblast konstrukce, kde ma byt zub
upevnén.

+ Svételna polymerace po dobu 180 sekund s vinovou délkou 310-500 nm.

» Naneste druhou tenkou vrstvu Paste Opaquer. Davejte pozor, aby
nevznikly oblasti stagnace.

¢+ Svételna polymerace po dobu 180 sekund s vinovou délkou 310-500 nm.

¢+ V pfipadé potieby naneste vice vrstev podle vyse uvedeného postupu.

PREDBEZNA UPRAVA SKLOLAMINATOVE
KONSTRUKCE

¢+ Otryskejte sklolaminatovou konstrukci 120um oxidem hlinitym, tlaku 2-3
bary.

+ Odparenim odstrante veskery zbytkovy material.

¢+ Aktivujte povrch vrstvou monomeru MAJOR AF LINK D LIQUID

(ref.¢. B4530).

+ Pfed upevnénim zubu nechte produkt zaschnout na vzduchu nebo jej

vysuste stlacenym vzduchem bez obsahu oleje.

+ Neni nutné pouzivat Metal Primer a Opaquer.

PREDBEZNA UPRAVA KARBONOVE
KONSTRUKCE

¢+ Otryskejte karbonovou konstrukci 120pum oxidem hlinitym, tlaku 2-3 bary.
+ Vycistéte etylalkoholem a stlaéenym vzduchem bez obsahu oleje.

+ Ke spojeni uhlikovych vldken s kompozitem poutzijte univerzalni lepidlo.
+ Naneste jej na cely povrch konstrukce.

+ Naneste MAJOR AF LINK C PASTE OPAQUER (ref.¢. B4521) na
horni ¢ast konstrukce, kde ma byt zub upevnén.

¢+ PoloZte produkt dobfre.

+ Svételna polymerace po dobu 180 sekund s vinovou délkou 310-500 nm.
» Naneste druhou tenkou vrstvu Paste Opaquer. Davejte pozor, aby
nevznikly oblasti stagnace.

¢+ Lehkd polymerace po dobu 180 sekund s vinovou délkou 310-500 nm.

¢+ V pfipadé potieby, naneste vice vrstev podle daného postupu.

+ Neni nutné pouzivat Metal Primer.

PREDBEZNA UPRAVA KONSTRUKCE
PEEK (POLYETER-ETER-KETON)

+ Postupujte podle pokynl poskytnutych vyrobcem az do dokonéeni
zakaleni konstrukce.

UMISTENI CHRUPU Z ESTETICKYCH FAZET
DO KONSTRUKCE

(plati pro jakykoli typ konstrukce)

» Otryskejte vnitfni oblast a cervikalni vestibuldrni oblast MAJOR AF COMP
(ref.¢. T611-T6112) 120um oxidem hlinitym pfi tlaku 2 aZ 3 bary.

+ Odparovanim vycistéte.

» Umistéte fazetu do pfedem vytvoreného silikonového klice.

¢+ Aktivujte vnitfni ¢ast fazety pomoci monomeru MAJOR AF LINK D
LIQUID (ref.¢. B4530).

+ Michejte MAJOR AF LINK D POWDER a MAJOR AF LINK D
LIQUID po dobu 30 sekund (pomér: 1,85 g prasku s 1 ml kapaliny;
empiricky, 2,5 dilu prasku na 1 dil kapaliny).

» Nalijte smés do stfikacky a naneste pryskyfici na vnitfni ¢ast fazety, ktera
je spravné umisténa v silikonovém Kklici, také ji aplikujte na odpovidajici
oblast konstrukce, kde ma zub byt upevnén (KAPALINA AF LINK D).

» Umistéte silikonovy kli¢ na model, polymerizujte pomoci tlakové nadoby
pfi 45 °C po dobu 15 minut pfi tlaku 2 bary.

+ Vyjméte silikonovy kli¢ z modelu a odstrante prebytecny material.

MODELOVANIi ZUBU POMOCIi KOMPOZITU
MAJOR AF LINK C

+ Naneste tenkou vrstvu MAJOR AF LINK C BONDING (ref.¢. B4553)
pro aktivaci palatalniho povrchu dyhovaného chrupu a povrchu konstrukce
uréené k Uprave.

+ Svételna polymerace po dobu 90 sekund s vinovou délkou 310-500 nm.

+ Modelujte palatalni anatomii dyhovaného zubu pomoci MAJOR AF
LINK C DENTINE FLOW (ref.¢. B4511).

+ Svételna polymerace po dobu 180 sekund s vinovou délkou 310-500 nm.

+ Vypliite incizni/palatéini oblast zubu pomoci MAJOR AF LINK C
INCISAL CLEAR (ref.¢. B4520).

¢+ Lehkd polymerace jako dfive.

¢+ Po vytvoreni je vhodné provést cyklus konecné polymerace.

+ Polymerace se provadi po dobu 10 minut vinovou délkou 310-500 nm.
Poznamka: Béhem vrstveni hmot vytvari polymerace na povrchu tenkou
disperzni vrstvu, ktera nesmi byt odstranéna. Pokud bude odstranéna, znovu
aplikujte pojivo Major AF Link C a vytvrzovaci svétlo podle daného postupu.

MODELOVANI ZUBU S PRYSKYRICi MAJOR
AF LINK D

+ Aktivujte povrch uréeny k osetfeni pfipravkem MAJOR AF LINK D LIQUID.

+ Michejte MAJOR AF LINK D POWDER a MAJOR AF LINK D
LIQUID po dobu 30 sekund (pomér: 1,85 g prasku s 1 ml kapaliny;
empiricky:



2,5 dilu prasku na 1 dil kapaliny) a naneste vrstvu dentinu Spachtli nebo
Stétcem. Postupujte stejnym zplsobem jako u MAJOR AF LINK D
INCISAL ref.¢. B4520 aZ do dokonéeni palatalni anatomie.

¢+ Polymerizujte v tlakové nadobé pti 45 °C po dobu 15 minut pfi tlaku 2 bary.
+ BéZnym postupem provedte konecnou Upravu a lesténi.

MODELOVANiI DASNE POMOCI
KOMPOZITU MAJOR AF LINK C

POSTUP PRO KOVOVOU KONSTRUKCI
NEBO KARBONOVOU KONSTRUKCI NEBO
KONSTRUKCI PEEK

» Spodni ¢ast konstrukce otryskejte 120um oxidem hlinitym pfi tlaku 2,3
baru a odparenim ji ocistéte.

+ Naneste tenkou a homogenni vrstvu MAJOR AF LINK C
BONDOPAQUER rizové barvy (ref.¢. B4552).

¢+ Svételna polymerace po dobu 180 sekund s vinovou délkou 310-500 nm.

¢+ Aplikujte druhou tenkou vrstvu a dbejte na to, abyste nevytvofili Zadnou
stagnacni plochu.

+ Svételna polymerace po dobu 180 sekund s vinovou délkou 310-500 nm.

¢+ V pfipadé potfeby naneste vice vrstev.

+ Modelujte gingivalni anatomii pomoci MAJOR AF LINK C GENGIVE
PASTE

(ref.c. B4564P) a/nebo MAJOR AF LINK C GENGIVE FLOW (ref.c.

B4564F).

¢+ Aplikujte svételnou polymeraci po dobu 180 sekund s vinovou délkou 310-
500 nm.

» Béhem vrstveni hmot vytvari polymerace na povrchu tenkou disperzni
vrstvu, ktera nesmi byt odstranéna. Pokud bude odstranéna, znovu aplikujte
pojivo a vytvrzovaci svétlo podle daného postupu.

+ Po vytvoreni je vhodné provést cyklus konecné polymerace. Polymerace
se provadi po dobu 10 minut vinovou délkou 310-500 nm.

» Odstrante disperzni vrstvu na povrchu etylalkoholem a vatou, vylestéte
podle bézného postupu.

POSTUP PRO SKLOLAMINATOVOU
KONSTRUKCI

» Spodni ¢ast sklolaminatové konstrukce otryskejte 120um oxidem hlinitym
pfi tlaku 2-3 baru a odpatenim ji oCistéte.
¢+ Naneste tenkou vrstvu MAJOR AF LINK C BONDING (ref.c. B4553).

¢+ Aplikujte svételnou polymeraci po dobu 180 sekund s vinovou délkou 310-
500 nm.

+ Modelujte gingivalni anatomii pomoci MAJOR AF LINK C GENGIVE
PASTE a/nebo MAJOR AF LINK C GENGIVE FLOW.

+ Svételna polymerace po dobu 180 sekund s vinovou délkou 310-500 nm.

* Béhem vrstveni hmot vytvari polymerace na povrchu tenkou disperzni

vrstvu, ktera nesmi byt odstranéna. Pokud bude odstranéna, znovu aplikujte

pojivo a vytvrzovaci svétlo podle daného postupu.

» Po vytvoreni je vhodné provést cyklus konecné polymerace.

¢+ Polymerace se provadi po dobu 10 minut vinovou délkou 310-500 nm.

+ Odstrante disperzni vrstvu na povrchu etylalkoholem a vatou, vylestéte
podle bézného postupu.

MODELOVANiI DASNE POMOCI PRYSKYRICE
NA PROTEZY

POSTUP PRO KOVOVOU
KONSTRUKCI - KARBONOVOU
KONSTRUKCI A KONSTRUKCI PEEK

» Spodni ¢ast konstrukce otryskejte 120um oxidem hlinitym, tlak 2-3 bary.

¢+ Odparovanim vycistéte.

+ Naneste tenkou a homogenni vrstvu MAJOR AF LINK C
BONDOPAQUER rizové barvy (ref.¢. B4552).

¢+ Svételna polymerace po dobu 180 sekund s vinovou délkou 310-500 nm.

» Aplikujte druhou tenkou vrstvu pfipravku Bondopquer Pink a dbejte na to,
abyste nevytvorili Zadnou stagnacni plochu.

¢+ Svételna polymerace po dobu 180 sekund s vinovou délkou 310-500 nm.

+ Aktivujte monomerem: cervikalni oblast zubu a povrch predchozi
polymerované pryskyfice, ktery pfijde do styku s gingivalni pryskyfici.

+ V hmozdifi smichejte prasek a kapalinu pryskytice pro protézu podle
pokyni vyrobce a pokracujte ve zpracovani podle pouZité metody.

+ Po polymeraci vyjméte silikonovy kli¢ a odstrante prebytecny material.

* BéZinym postupem provedte kone€nou Upravu a lesténi.

POSTUP PRO SKLOLAMINATOVOU
KONSTRUKCI

¢+ Spodni ¢ast konstrukce otryskejte 120um oxidem hlinitym, tlak 2-3 bary.

» Odpafovanim vycistéte.

» Aktivujte monomerem: cervikadlni oblast zubu a povrch predchozi
polymerované pryskyftice, ktery prijde do styku s gingivalni pryskyfici.

+ Smichejte prasek a kapalinu pryskyfice pro protézu podle pokynl vyrobce
a pokracujte ve zpracovani podle pouZité metody.

» Po polymeraci vyjméte silikonovy kli¢ a odstrante veskery prebytecny
material.

+ BéZnym postupem provedte konecnou Upravu a lesténi.






